Raboteuse

Les points clés pour travailler en sécurité
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® Ne pas porter de bijoux ni
de vétements amples.

® Porter un masque FFP2 si
l’aspiration a la source est
insuffisante.

@ Utiliser des gants adaptés
a lactivité.

Dessin : Lipsum

Avant l'usinage

® Vérifiez que tous les carters sont en place et que
laspiration fonctionne correctement.

® Réglez correctement la machine (hauteur de
passe).

@ Utilisez une ou plusieurs servantes si nécessaire.

@ Vérifiez le bon état général de loutil (affGtage,
fixation), dont l’état des linguets antirejet.

® Enlevez toutes les piéces étrangéres. (clous,
agrafes...)

® Assurez-vous qu’aucune personne ne se trouve a
proximité.

Une fois la machine allumée, laissez les lames
atteindre leur vitesse de coupe.

Utilisez un aspirateur de classe M, pas de balai
ni de soufflette.

Pendant l'usinage

® Assurez-vous que la profondeur de passe n’est
pas trop importante (4 mm maximum).

® Réglez si besoin la vitesse d’amenage.

® Gardez les mains distantes des bords et
extrémités de la piece a usiner.

® Ne vous tenez pas dans la ligne de rejet.

® Gardez les mains distantes des rouleaux
entraineurs, méme lorsque la machine est arrétée
ou bloquée.

En cas de dysfonctionnement de la machine, coupez
immédiatement le contact et prévenez la personne
chargée de la maintenance.

Apreés lusinage (mise hors tension)

® Coupez correctement le contact.

® Nettoyez la machine et libérez l'espace de travail.

EN CAS D’URGENCE

téléphonez au: ﬂ
18 112 15

Pompiers Centre d’appels secours Samu

ou au centre SOS Mains le plus proche.
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